Elementvard — toppmatade ugnar

Elementen i alla elektriska brannugnar lindas med en speciell
hogtemperatur motstandstrad tillverkad oftast av jarn, krom och
aluminium. Det mest kdnda fabrikatet ar svenska Kanthal men det finns
andra fabrikat. Har i Europa ar det i forsta hand Kanthal som géller men
dven Rescal.

Nar en metall varms upp sa expanderar den och nér den kyls ned krymper
den. Element till vara brannugnar lindas pa ett runt don (stang) och det gar
at manga meter trad att linda ett element. Mycket trad, hettan, expansion
och kontraktion gor att elementen kan 6ver tid flytta pa sig och kan kliva ur
sina elementspar.

Det ar relativt enkelt att halla elementen pa plats, det behovs brannare
och en lamplig gammal skruvmejsel. Vi pa Nordic Kiwi anvander en Primus
gasolbrannare enl. bilden till héger. Flaskan som har beteckning 2000 ar
275 mm hog exkl. brannaren. Den innehaller 340 g gasol (propan) som ny.
Den racker lange, for oss nagra ar. Som alternativ finns en gasbrannare
som anvands i koket (kallas aven flamberare) och drivs med butangas
(tdndargas), se bilden langst ned. Kan vara lattare att hantera dn den storre
Primus-varianten. Men ska man skaffa en sadan ser till att den har nog
med effekt. Enklare billiga modeller kan ha for dalig effekt for att kunna
varma traden och isolerstenen runtom

Anvands ugnen till stengodstemperaturer blir elementen skora efter ett
antal branningar och det finns stor risk att ett element gar av om man
forsoker trycka tillbaka det pa plats nar elementet ar kallt. Det ar darfor
man behover en brénnare. Elementtraden varms upp (varm dven nagra cm
pa varsin sida av tradbucklan). Viktigt!! Traden ska vara réd/orange i fargen
innan traden trycks tillbaka med skruvmejseln. Det brukar ta 5-15
sekunder att fa farg pa traden och darmed tillrdackligt mjuk. Det har jobbet
ar inte svart men tank pa féljande:

- gasol ska alltid hanteras med respekt, tdnda lagan utanfor ugnskammaren
och stdng av gasflédet omedelbart om lagan slocknar.

- tryck det glédande elementet hela vagen tillbaka i sparet, alltsa fuska
inte!

- anvand helst skruvmejsel med “lang” klinga (skaft) och bred spets.

- det gar dven att stoppa mejselspetsen mellan 2 st “elementvarv” nar
traden &r varm och roterar mejseln sa att avstandet mellan varven blir
stérre

- man kommer langt med lite sunt fornuft. :)
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