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Visar om det aktiva steget ar
igdng med en oppvarmning,
en utjamningstid eller en avkylning

Tastatur och display

Indikerar vilket varde det visas

i den stora displayen.
° C = aktuell temperatur
SPV = settpunktsvarde
TIME = ramptid

KWh = energiférbruk

Programdisplayen visar det
valda programmet nr. 1-9.
Lampoma visar den valda
programgruppen.

PERS = personliga program

FIX = fasta program
SPEC =reserverat

Start/stop av et valt program.
Den réda lampan lyser nar ett
program har startat.

TASTEN SKALL AKTIVERAS
ICA 1 SEK.

Denna tast aktiveras for att stalla
in férsenad start av ett program.
Fran 1 min. till 60 timmar

Med denna tast valger man

programgrupp.
PERS, FIX eller SPEC*

Denna tast aktiveras for att
programmera ett personligt
program.

TASTEN SKALL AKTIVERAS
ICA1SEK

OUT indikerar att det ar
spanning pa varmeelementerna
AUX &r en indikering for en
extra reldutgang.

Visning av vilket steg som ar
aktivt under programmering
eller aktivt programférlopp.
Nar styrtavlan har stannat
visas ~’-"

Anvands till att bladdra igenom
dom varden som kan visas i
den stora displayen

Anvands till att bekrafta varje
varde under programmeringen

\

*Programgruppen SPEC finns inte pa

alla modeller av TC 323

A o]

Anvands till att &ndra varden
uppat eller ner.

Val av program nr.

Varden pa tid och temperatur

d
.

ON/OFF avbrytare

Antal av program:

Programgrupp PERS 9 stk. med 30 steg pa varje program
Programgrupp FIX 9 stk. se beskrivning
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Beskrivning av kontrollautomatikens funktioner i olika lagen

STOP lage:
TC 323 befinner sig i STOP lage nar inget program ar startat.

Indikeringslamporna vid START/STOP och TIMER tangenten ar slackta.
Den stora displayen visar den aktuella ugns temperaturen.

| detta laget kan foljande valjas:

* Val av program.

* Senast korda programmets totala tid och energi forbrukning kan avlasas.
* Start av program eller installning av fordrojd start i ett valt program.

RUN lage:
TC 323 befinner sig i RUN lage nar ett program ar startat och kors.

Indikeringslamporna vid START/STOP tangenten lyser, PRG-displayet visar det

aktuella program nummret , STEP-displayen visar det aktuella segmentet och g g
en av dom tre diagram lamporna visar om det aktuella segmentet befinner sig . n
i ldage uppvarmning, utjamning eller avvsvalning.

| detta laget kan foljande valjas:

* Avlasa tid och energiforbrukning sedan programstart.

* Man kan aven kontrollera programmets olika installningar med hjalp av PIL-tangenten. @
For vart tryck pa PIL-tangenten upp flyttas programmet och den aktuella

installda punkten 1 min. fram. @
For vart tryck pa PIL-tangenten ner flyttas programmet och den aktuella

installda punkten 1 min. tillbaka.

Nar programmet ar avslutat visas END i den stora displayen.
For att komma tillbaka till STOP lage: Tryck pa START/STOP knappen.

RECOVERY lage:
TC 323 lagger sig i RECOVERY lage om det under en program korning skett ett
stromavbrott.

Nar strommen atervander fortsatter automatiken kora i ett "FIX” lage

dvs. med en forutbestamd temperatur stigning ( normalt 100°C/h)
tills set punkten nar stromavbrottet skedde ar nadd, e
dérefter fortsatter programmet som vanligt. -
| RECOVERY- lage kommer start/stop tangenten att blinka och STEP r
displayen kommer att visa "r’.

TIMER lage:

TC 323 ari TIMER lage nar fordrojd start ar aktiverat i ett program. tf'\ e

Den aterstaende tiden for den fordrdjda starten visas i den stora displayen.
TIME lampan 6ver den stora displayen lyser och indikeringslamporna vid
START/STOP samt TIMER tangenten biinkar. D El 5 9

PRG

@°c @sv @TME@KWH

ul -
DS 0.®)
10S0O
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Avlasning av program varde (temperatur, step, tid, kWh osv)

| STOP lage:
TC 323 ari STOP lage och visar normalt den aktuella ugn temperaturen i den stora displayen.
Lampan "C” lyser.

Genom att trycka pa "BLADDER” tangenten flera ganger, kan féljande varden ses i den @
stora displayen:

@°c @5V @TME@KWH

1 Total tid for senaste program korningen (ex. 6 h 22 min) D E E E

@c @sv @ume@kwH

2 Energiforbrukningen for den senaste program korningen (ex. 18.25 kWh) ’ B E S

@c @sv @ume@kwH

3 Total energiforbrukning ( sedan den sista "reset” av energi raknaren, D E 3 D
(ex. 230 kWh)

| START lage:

TC 323 ari START lage och visar normalt den aktuella ugn temperaturen i den stora displayen.

Lampan ™C” lyser.

Genom att trycka pa "BLADDER” tangenten flera ganger, kan foljande varden ses i @

den stora displayen: o om emiomn

1 Det aktuella segment vardet (ex. 423°)
(SPV lampan lyser)

o
L
muy
L

@c @sv @M@ kwH

2 Tiden sedan programstart(ex. 1 h 25 min)
(TIME lampan lyser)

[ ]
<

, )
U
UM

H
®
H

@sv O

()
o
=y
LN

3 Energiforbrukning sedan programstart ex. 8.25 kWh)
(kWh lampan blinkar) 0 @7 @M@

o
my
L
C3

4 Total energiforbrukning ( sedan den sista "reset” av energi raknaren,
(ex. 230 kWh)
(kWh lampan blinkar)

OBS I
Om "BLADDER” knappen ej aktiveras inom nagra sekunder kommer automatiken @
att aterga till det normala laget.

For att nollstalla/resette energi raknaren,

tryck pa "BLADDER” knappen tills den totala energi férbrukningen visas, @
tryck darefter pa ENTER-tangenten i minst 1 sek- energi raknaren ar nu aterstalld.

QCEBEX
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Val av programgrupp och program

Egna program (PERS):
TC 323 har 9 st "egna program” som fritt kan programmeras.

For att valja program grupp (PERS) tryck pa SELECT PROG
tangenten tills (PERS) lyser. @ »z0

Valj darefter program nummer (1-9) med hjalp av L’

PIL tangenterna. @

Program numret visas i PRG-displayen.

For programmerade program (FIX): tro= e o
TC 323 har 9 st FIX-program med fasta temperaturer och tider. o @ @@
For att valja program grupp (FIX) tryck pa SELECT PROG tangenten E D

tills lampan FIX lyser @ »z0 .
Valj darefter program nummer (1-9) med hjalp av E o *™

PIL tangenterna. @ E .
Program numret visas i PRG-displayen. @@
FIX-programmens fasta temperaturer och tider kan andras pa samma

satt som vid egna program, men installningarna kommer att ga tillbaka @

till dom forinstallda vardena nar ett annat program valjs.

Programmering av eget program

Programmerings exempel:
Pa dom fdljande sidor gar vi igenom 3 programmering exempel steg for steg.

Notera:
*Programmen byggs upp genom att stalla in tid och en temperatur i vart segment.
Lamporna over den stora displayen visar vilket varde som inprogrammeras.

*Nar en temperatur eller en tid har stallt in bekraftas detta med att trycka pa
ENTER-tangenten, varpa vardet sparas och automatiken fortsatter till nasta segment.

*Ett program kan besta av max. 31 segment.

*Ett program avslutas alltid med ett segment, dar tiden satts till 00.00
som da tolkas av automatiken som ett END-kommando och férhindrar
darmed att programmet vid korning fortsatter i ev. tidigare sparade segment.

*Under programmeringen kan man ga fram med ENTER-tangenten eller tillbaka @
i programmet med hjalp av "BLADDER”- tangenten.

*Om ett "tomt” program eller ett program med tiden satt till 00.00 i steg 1
forsOker startas kommer automatiken att visa felmeddelandet "ER26” i den stora displayen.
Tryck ENTER-tangenten for "reset” av felmeddelandet.



Programmerings exempel

Egna program (PERS):
Pa dom féljande 3 sidorna visas steg for steg exempel pa programmering av egna program.

Exempel 1: Skrojbranning till 980°C
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Exempel 2: Glasyrbranning till 1020°C
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Exempel 3: Fusing branning till 820°C
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OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna ar endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.
Det ar upp till den enskilda anvédndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 1: Skrojbranning till 980°C
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TC 323 &r i STOP-MODE

och skall nu programmeras.

Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Hall tasten nere i ca 1 sek.

Tryck “PILTAST NER”
Valj program nr. 1

Tryck “CHANGE PROG”
Hall tasten nere i ca 1 sek.
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 6.00 timmar.

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 650°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.
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Tryck “PILTAST UPP” Tryck “ENTER” for att Tryck “PILTAST UPP” Tryck “ENTER” for att
Install tiden till 00.01 min. godkanna.

(Snabb uppvérmning)

Stall in temperaturen
till 980°C

godkanna.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna ar endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.

Det ar upp till den enskilda anvdndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 1: Skrojbranning till 980°C
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Tryck “ENTER” for att
avslutte programmeringen

Programmeringen er nu
avsluttet og programmet
er sparat som program nr 1

START AV PROGRAM:
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Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Tryck “PILTAST UPP”
Valj program nr. 1

Tryck “START/STOP”

Hall tasten nere i ca 1 sek.

Program nr 1 er nu startat.
Lampan ved “START/STOP”
lyser.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna dr endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.

Det ar upp till den enskilda anvédndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 2: Glasyrbranning till 1020°C
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TC 323 &r i STOP-MODE

och skall nu programmeras.

Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Hall tasten nere i ca 1 sek.

Tryck “PILTAST NER”
Valj program nr. 2

Tryck “CHANGE PROG”
Hall tasten nere i ca 1 sek.
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 5.00 timmar.

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 1020°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 00.15 min.
(Utidmning)

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 1020°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna ar endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.

Det ar upp till den enskilda anvdndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.




Exempel 2: Glasyrbranning till 1020°C
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Tryck “ENTER” for att

Programmeringen er nu
avslutte programmeringen

avsluttet og programmet
er sparat som program nr 2
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Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Tryck “PILTAST UPP”
Valj program nr. 2

Tryck “START/STOP”
Hall tasten nere i ca 1 sek.

Program nr 2 er nu startat.
Lampan ved “START/STOP”
lyser.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna dr endast exempel.

Vérderna varierar beroende av vad man brédnner.

Det ar upp till den enskilda anvédndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 3: Fusing branning till 820°C
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TC 323 &ri STOP-MODE

och skall nu programmeras.

Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Hall tasten nere i ca 1 sek.

Tryck “PILTAST UPP”
Valj program nr. 3

Tryck “CHANGE PROG”
Hall tasten nere i ca 1 sek.
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 6.00 timmar.

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 540°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

tr e . o

@°c @ @TME@KWH

go.o0g

El- I
BETE,
OEOE)

9

e . o

@ @sv @UME@KWH

El- I
L0
DE0S

10

s . o

°c @V @TIME@KWH

i

@rers.
@Fix.
@sPEC.

EE@®C
9S00

11

(=],

s . o

@c @sv @UME@ KkWH

gB20
El-IF
BE0E,
DS

12

Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 00.01 min.
(Snabb uppvérmning)

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 820°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna dr endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.
Det ar upp till den enskilda anvdndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 3: Fusing branning till 820°C
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Tryck “PILTAST UPP”

Install tiden till 00.15 min.

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 820°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 00.01 min.
(Snapp nerkylning)

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 540°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.
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Tryck “PILTAST UPP”

Install tiden till 4.00 timmar.

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

Tryck “PILTAST UPP”
Stall in temperaturen
till 475°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna dr endast exempel.

Védrderna varierar beroende av vad man brédnner.

Det ar upp till den enskilda anvdndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Exempel 3: Fusing branning till 820°C
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Tryck “PILTAST UPP”
Install tiden till 2.00 timmar.
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Tryck “ENTER” for att

Tryck “PILTAST UPP”
godkanna.

Stall in temperaturen
till 475°C

Tryck “ENTER” for att
godkanna.
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Tryck “ENTER” for att
avslutte programmeringen

Programmeringen er nu
avsluttet og programmet
er sparat som program nr 3

START AV PROGRAM:
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Tryck “SELECT PROG”
Valj “PERS” program-
gruppen

Tryck “PILTAST UPP”

Tryck “START/STOP”
Valj program nr. 3

Program nr 3 er nu startat.
Hall tasten nere i ca 1 sek.

Lampan ved “START/STOP”
lyser.

OBS! Dom angivna tiderna och temperaturerna dr endast exempel.
Vérderna varierar beroende av vad man brénner.

Det ar upp till den enskilda anvédndaren att hitta dom rétta vardena som passar just Er.



Timer installning for fordrojd start

Programmering:

Timer aktiveras genom att halla TIMER tangenten intryckt i
ca 1 sek. tills siffrorna i den stora dispalyen blinkar.

Stall in den 6nskade tiden med PIL-tangenten och bekrafta
med ENTER tangenten. Den installda tiden sparas.

Starta av program med fordrojd start

Start:

Valj det 6nskade programmet.

Tryck pa TIMER-tangenten Du hor ett BEEP ljud och timern
borjar rakna ner.

Lamporna vid TIMER och START/STOP tangenterna

samt punktat i den stora displayen blinkar .

Nar tiden runnit ut startas programmet.

Timern stannas genom att trycka pa TIMER-tangenten.

Nar timern ar aktiv kan timertiden andras med PIL tangenterna.

OBS!
Nasta gang timern aktiveras, startar den med den
redan programmerade tiden.
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Felmeddelande

Fel kod
ER21
ER22
ER23
ER24
ER25
ER26
ER28
ER31

ER41 - ER42

ER43
EREC
ERAL
EAFS
ALL1

ALL2

Orsak

Hardware fel

Reserverat

Reserverat

Reserverat

Program med ogiltiga data
Start av program utan data
Reserverat

Hardware fel

Termoelement fel

Fel pa kalt 16ddsted
Langvarigt stromavbrott
Reserverat

Vantetid Overskidet i prog.
Temperaturgransa overskidet

Konfigurerat alarm aktiv
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Losning

Kontakta forsaljaren
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Montagediagram

MP-STANDARD FOR TC 323 MODSTIK - HUN PART

KOMPENSATIONSLEDNINGER:
FORTYPEK: + = GR@N/- = HVID
FOR TYPE S: + = ORANGE/-= HVID
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DENNE STANDARD GALDER HVOR TC 323 0G MODSTIK MONTERES PA EN GAVIMEEL OVN

KONTAKTOR FOR VARMEELEMENTER

PINNR: | BESKRIVELSE:

1 UDGANG TIL KONTAKTOR FOR VARMEELEMENTER - 230 V FASE

2 230 VSPENDINGSFORSYNING - NUL

3 TERMOELEMENT + (TEMPERATURF@LER)  DER SKAL BENYTTES KOMPENSATIONSLEDNING

TERMOELEMENT - (TEMPERATURFALER) ~ DER SKAL BENYTTES KOMPENSATIONSLEDNING

5 230 VSPENDINGSFORSYNING - FASE

6 FALLES UDGANG - NUL
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7 EKSTRA UDGANG - 230 V FASE (OPTION)
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